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Dieser Internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen RecherchenbehOrde erstellt und wird dem Anmelder gemSB 
Artikel 18 ubermlttelt. EIne Kople wird dem internationalen Buro Qbermitteit. 

Dieser Internationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt _3 Blatter. 

Pn Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unlerlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berichts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die Internationale Recherche auf der Grundlage der Internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden. In der sie eingereicht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

I I Die Internationale Recherche ist auf der Gmndlage einer bel der BehOrde eingereichten Ubersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regal 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die Internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 

I I in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtrSglich in schrlftlicher Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtrSglich in computerlesbarer Fonn eingereicht worden ist. 

Die Erkiarung, daft das nachtrSglich eingereichte schriftl.iche SequenzprotokoII nicht uber den Offenbanjngsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfaOten Informationen dem schriftlichen SequenzprotokoII entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

Bestimmte Anspruche haben sich als nicht recherchierbar erwiesen (slehe Fetd I). 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung (stehe Feld II). 
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4. Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

pr| wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der BehOrde wie folgt festgesetzt: 



Hinsichtlich der Zusammenfassung 

lY] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt 

— wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) In der in FeW III angegebenen Fassung von der BehCrde festgesetzt. Der 

I I Anmelder kann der Behfirde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu verdffentlichen: Abb. Nr. _6 



I I wie vom Anmelder vorgeschlagen Q keine der Abb. 

|X| well der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
I I well diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet 
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A. KLASSIRZIERUNG DES ANMELDU. ^£GENSTANDES 

IPK 7 F16J15/04 F16L19/02 F16L23/16 



Nach der Intemationalen Patentklassifikation (IPK) Oder nach der nationalen Klasslfikation und der IPK 



Internationales Aktenzeichen 



P 01/05233 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierler MrndestprOfstoff (Klasslfikationssystem und Klassifikationssymbole } 

IPK 7 F16J F16L 



Recherchierte aber nicM zum Mindestprutstoff gehorende VerOffentlichungen, soweil diese unler die recherchierlen Gebiete fallen 



W§hrend der internalionalen Recherche konsultieile elektronische Dalenbank (Name derDatenbank und evtl. veiwendete Suchbegiilfe) 

EPO-Internal 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie' Bezeichnung der VeiOffentlichung, soweit erfordertich unler Angabe der in Betracht kommenden Tete 



Y 
Y 



FR 1 599 688 A (A.G. WINKLER) 

.20.._Ju.l.i_19.7-0_(-19.7-0=07-=2-0-) 

Seite 1, Spalte 1, Zeile 38 -Seite 1, 
Spalte 2, Zeile 3 

Seite 2, Spalte 1, Zeile 11 -Seite 2, 
Spalte 2, Zeile 2 

Anspruch 1 

Abb 11 dung 4 



US 2 027 176 A (KING JAMES F) 
7. Januar 1936 (1936-01-07) 
Seite 1, Spalte 2, Zeile 17-24 
Seite 1, Spalte 2, Zeile 30,31 
Seite 1, Spalte 2, Zeile 41-45 
Abbildungen 2-4 



-/-- 



Betr. Anspruch Nr. 



1,3,6-8, 
-107-1-27-14- 



15 
15 



m 



Weitere Veraffentltehungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



m 



Siehe Anhang PatentfamOie 



* Besondere Kalegorien von angegebenen Veroffentlichungen 

•A* Veroffentlichung, die den allgemelnen Stand der Technik definlerl, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen is! 

'E* alteres Dokument, das jedoch erst am oder^ nach dem Intemationalen 
Annriekte(tatum. veroffentlicJit worden fet ^ 

"ii^ Vefaffentnchungi'dle g rst. einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er~ 

scheinen zu lassen. oder durch die das Verotfentlichungsdatum einer 
anderen Im Recherchenbericht genannten Veroffentlfchung belegt werden 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

'O* Verdffentlk^hung. die sich auf eine mundlk^he Offenbarung. 

. eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht 
"P" Verdffentlichung. die vor dem intemationalen Anmektedatum. aber nach 
dem beanspruchten Prioritaisdatum ver6ffenlUchl worden ist 



•T' Spatere Veroffentlrchung. die nach dem internalionalen AnmekJedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlichl worden ist und mil der 
Anmeldung nicht kolltdiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erflndung zugrundetiegenden Prinztps oder der ihr zugnjndeliegenden 
Theorle angegeben ist 

•X' Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit bemhend betrachtet w/erden 

•Y' Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nk:ht als auf erfinderischer TStigkeit beruhend betrachtet 
werden. wenn die Verdffentlichung mil einer oder mehreren anderen 
Ver6ffentlk:hungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 

*&' Veroffentlichung, die Mitgfied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschtusses der intematk>nalen Recherche 



8. Oktober 2001 
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1 Internationales Aktenzeichen 








Kategorie" 


. Bezeichnung der Verdffentllchung, soweil erforderiich unter Angabe der In Betracht kommenden Telle 


Betr. Anspnich Nr. 


X 

A 
X 

A 


GB 487 796 A (ALFRED CHARLES MOTT) 
24. Juni 1938 (1938-06-24) 

Seite 2, Zeile 22-35 
Seite 2, Zeile 81-94 
Abbildungen 1-3 

DE 828 175 C (DEUTSCHE 
KOHLENBERGBAU-LEITUNG) 
17. Januar 1952 (1952-01-17) 
Seite 1, Zeile 29-33 
Seite 2, Zeile 31-35 
Seite 2, Zeile 66-84 
Abbi 1 dung 


1,4-6, 

8-10,13, 

14 

2 

1.4,5,8, 
9,13,14 

11 
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Angaben zu VerSffentlichungen, die zur selben Palenlfamile gehdren 


Internationales Akienzelchen 


Im Recherchenbericht 
angefOhrtes Patentdokument 


1 


Datum der 
Verdffentlichung 


Mitglied(er) der 
Patentfamilie 


Datum der 
Verdffentlichung 


FR 1599688 


A 


20-07-1970 


DE 


1750799 Al 


03-06-1971 


US 2027176 


A 


07-01-1936 


KEINE 








GB 487796 


A 


24-06-1938 


KEINE 









DE 828175 C 



( ) 



THIS PAGE BLANK (USPTO) 



(12) NACH DEM V^ITRA JeR DIE INTERNATIONALE ZUSAMMEN.. llT AUF DEM GEBIET DES 
PATENTWESENS (PCT) VEROfFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG 



(19) Weltorganisation fur geistiges Eigentum 
Internationales Buro 

(43) Internationales VerofTentlichungsdatum 
15. November 2001 (15.1L2001) 




PCT 



(10) Internationale VerdfrentlichuDgsnammer 

wo 01/86177 Al 



(51) iDtemationalePatetitklassifikatioD^: F16J 15/04, 

F16L 19/02, 23/16 



(21) IntematioDales Aktenzeicben: 



PCT/EPOl/05233 



(22) Internationales Anmeldedatum: 

9. Mai 2001 (09.05.2001) 



(25) Einreichungssprache: 

(26) VerdfTentlichungssprache: 



Deutsch 

Deutsch 



(30) Angaben zur PrtoritSt: 

100 22 515.2 10. Mai 2000 (10.05.2000) DE 



(71) Anmelder (furalle Bestimmungsstaaten mitAtisnahme von 
US): NEUMO GMBH + CO. KG [DE/DE];Henry-Ehren- 
berg-Plalz, 75438 Knittlingen (DE). 



(72) Erfinder; und 

(75) Erfinder/Anmelder (nurfur US): JOST, Harry [DE/DE]; 
Kalkofenstrasse 49, 75438 Knittlingen (DE). 

(74) Anwalt; RLTF, WILHELM, BEIER, DAUSTER & 
PARTNER; Kronenstrasse 30, 70174 Stuttgart (DE). 

(81) Bestimmungsstaaten (national): AE, AG, AL, AM, AT, 

AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BY, BZ, CA, CH, CN, CO, CR, 
CU, CZ, DK, DM, DZ, EE, ES, R, GB, GD, GE, GH, GM, 
HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KP, KR, KZ, LC, LK, 
LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG, MK, MN, MW, MX. 
MZ, NO. NZ. PL. PT, RO, RU, SD, SE, SG, SI, SK, SL. 
TJ, TM, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ. VN. YU, ZA, ZW. 



-(84)-Bestimmungsstaatennf>^'Ort^/;- ARlPCTl^tent (GH, 
GM, KE, LS, MW, MZ, SD. SL. SZ. TZ, UG, ZW), 
eurasisches Patent (AM, AZ, BY. KG, KZ, MD, RU, TJ, 
TM), curopaisches Patent (AT, BE, CH, CY, DE, DK, 

[Fortsetzung auf der nachsien Seite ] 



(54) Title: SEAL FOR MEDIUM-CONDUCniNG COMPONENTS 

(54) Bezeichnung: ANWENDUNGSGEBIET UND STAND DER TECHNIK 




\o 

00 

^ (57) Abstract: The invention relates to a seal for medium-conducting components, whereby the components (12, 13) comprise 
O sealing surfaces (20, 25), which arc exactly complementaiy to each other and which are directly pressed together to form a gap-&ee 
^ seal. The contact surfaces (44) between the sealing surfaces is limited to a narrow region directly adjacent to the medium cavity (19). 
Said gap-&ee and dead-volume-fiee seal can be used, for example in germfiee, or sterile processes. 

^ [Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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ES, n, FR, GB, GR, IE, FT, LU. MQ NL. PT, SE. TR). Zur Erklarung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen 
OAPI-Patent (BF, BJ, CP, CG. Q, CM, GA, GN, GW, ML, Abkurzungen wird auf die Erklanmgen CGuidance Notes on 
MR, NE, SN, TD, TG). Codes and Abbreviations") am Anfangjeder reguldren Ausgabe 

der PCT-Gazette verwiesen. 

VerOfreDtlicht: 

— mi( intemationalem Recherchenbericht 

— vor Ablauf der jur Anderungen der Ansprucke geltenden 
Frist; Veroffentlichung wird wiederholt, fails Anderungen 

eintreffen _ 



(57) Zusammenfiassung: Bei einer Abdichtung fiir medienfuhrende Teile, weisen die Tdle (12, 13), zueinander genan komplemen- 
tare Dichtflachen (20, 25) aof, die zur Bildung einer spalt&eien Dichtung oninittelbar aufeinander gepresst sind. Die KontaktflSche 
(44) zwischen den DichtflSchen ist auf dnen schmalen, an den Medienraum (19) umnittelbar ai^renzenden Bermch bescfai^nkL Die 
spaltfreie, totraumfreie Dichtung kann beispielsweise in keimannen oder sterilen Piozessen dngesetzt werden. 
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Beschreibunq 

Abdichtuna fPr medienfuhrende Teile 

ANWENDUNGSGEBIET UND STAND DER TECHNIK 

Die Erfindung betrifft eine Abdichtung fur medienfuhrende Teile nach dem Oberbegriff 
des Ansp ruches 1. 

Um den gestiegenen Anforderungen an Hygiene und Produktqualitat - wie z.B. 
Reduziemng von Konservierungsstoffen in kosmetischen Produkten und 
Nahrungsmltteln. Steigerung der Haltbarkeit von Milchprodukten und Getr§nken sowie in 
der pharmazeutisclien Industrie oder anderen Industrien, in denen die OMR (Good 
Manufacturing Practice) - Voraussetzungen gefordert werden - zu genugen, sind 
entsprechende Aniagen, Komponenten und Bauteile erforderiich, die die Anforderungen 
an Keimamnut und Sterilitdt erfOllen. 

Dabel liat sich gezeigt, dap vor allem die Abdfchtung der Bauteile o. dgl. ein 
neuralgischer Punkt solcher Prozesse ist. Aufgrund von Alterungsersciieinungen, 
auperen EinflQssen, wie Temperatur, Angriff durch aggressive Medien, werden die 
Diclitungen oft derart in Mitleidenscfiaft gezogen, dap am Dichtbereich zwisclien den 
Bauteilen Totraume, Spalte o. dgl. entstehen, die potentielte Kontaminationsquellen sind, 
so dap sich dort Keime, Bakterien oder Shnliches aniagem kdnnen. So ist insbesondere 
die Art der Dichtung kritisch. Wahrend einerseits eine Profildichtung diskutiert wird, 
favorisieren andere Anwender eine Abdichtung mittels O-Ring. 
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AUFGABE UND-LOSUNG 

Die Aufgabe der Erfindung ist es, eine losbare Abdichtung fiir medienfuhrende Teile zu 
schaffen, die sicli von herk6mmlichen Dichtungen dadurch abhebt, dap sie eine bessere 
Dichtwirkung besitzt und somit vor allem den stetig steigenden Anforderungen be! 
keimannen oder sterilen Prozessen gerecht wind. 

Diese Aufgabe vwrd durch die Merkmale des Anspaichs 1 gelost. Weiterbildungen der 
Erfindung sind Gegenstand der UnteransprOche. 

Die Erfindung schligt vor, dap die medienfQhrenden Teile, zueinander genau 
komplement3re DichtflSchen aufweisen, die zur Biidung einer spaltfreien Dichtung unmit- 
telbar aufeinander geprept sind. Dabei ist die Kontaktflacfie zwisciien den Dichtfidchen 
auf einen sclimalen, an den Medienraum unmittelbar angrenzenden Bereich beschr§nkt. 
Im Gegensatz zu herkSmmliclien DIclitungen kommt die erfindungsgemSpe Abdichtung, 
also ohne zusatzliches Dichteiement, wie Diciitring o. dgl. aus. Vorzugsweise ist sie eine 
reine "Metal! auf Metall-Dichtung" aus gleichem Grundwertetoff, deren Dichtwirkung 
duFch die charakteristisch ausgebildeten Dichtfldchen an beiden Teiien zustande kommt, 
wenn die Teile gegeneinander gespannt werden. Eine OberflSchenbehandlung oder 
Beschichtung ist nicht zwingend notwendig, aber mdgiidi. Dabei wirken die zueinander 
komplementaren DichtflSchen wie ein Stempel und eine Matritze, die Ineinandergrelfen. 
Im Gegensatz zu herkommlichen Dichtungen, bei denen sich aufgrund der Materialstarke 
des Dichtelementes stets ein Spalt zum Medienraum hin bitelet, ist die Drchtung beim 
erfindungsgemSpen Verliahren spaltfrel. Insbesondere diese Dichtspalte an herkdmm- 
Ifchen Dichtungen sind potentielle Kontaminationsquellen, da sich das Dichteiement 
durch den Spalt in den Medienraum hineinverfomrien kann und dort einen wulstartigen 
Vorsprung bildet, an dem sich beispielsweise beim Entleeren von medienfQhrenden 
Rohrleitungen Ruckstande in Form von Pfiitzen bilden konnen, die ein idealer Nahrboden 
fiir Bakterien oder Keime sind. Dieses Problem ist durdi die spaltlose Dichtung der erfin- 
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dungsgemapen Verbindung gel6st. Generell-sind-die Dichtelemente herkommlicher 
Dichtungen Fremdkorper, die sich ganz anders verhalten, als die restlichen medienfQh- 
renden Teile. Sie sind beispielsweise permanent dem Medium,' Beispielsweise Gasen 
Oder FiQssigkeiten, ausgesetzt und konnen dadurch angegriffen werden oder aufqueilen, 
was zu einer Verminderung der Oichtwirkung fDhrt. Auch sind sie stdndig 
Temperaturwechsein ausgesetzt, beispielsweise wenn die Aniage dampfsterilisiert wind. 
Beispielsweise sind hierkSmmliclie Dichtringe nur bis ca. ISS** in keimamfien oder sterilen 
Prozessen zugelassen. Beim erfindunggemapen Verfahren iiingegen wird die Diciitung 
durch die medienfOhrenden Teile selbst gebildet, ein Aufqueilen o. dgl. ist somit nichit 
.moglicln ^ 

Ein weiterer Vorteil der Abdichtung, die keine Elastomer-Dichtungen benotigt, ist, dap bei 
einer Wanme-Sterilisation die Dichtung nicht als Isolator wirkt und die Sterilisatfonswarme 
in kQrzester Zeit alle notwendlgen Bereiche durch Warmelertung errelcht. 

Als medienfOlirende Telle im Sinne der Anmeldung werden alle mit Medien, wie 
FiQssigkeiten oder Gasen in Kontakt stehende oder medientransportierende 
Vonichtungen, wie Rohre, Behaiter, FomistOcke, Ventile o. dgl., verstanden. Als 
Verbindungen fQr medienfilhrende Teile werden demnach Verbindungen zwischen 
Rohren. Behaltem o. dgl, verstanden. Die Abdichtung kann eine AnschluR-Verbindung 
zwischen zwei Rohren, einem Rohr und einem Behalter oder dgl. sein. Seiche 
Verbindungen kdnnen Schraub-, Flansch-, Klemm- bzw. Clampverbindungen oder dgl. 
sein. Es ist jedoch auch mdglich, die Abdichtung be! Ventilen oder dgl. einzusetzen, 
beispielsweise als Ventilgeh3useabdichtung und/oder als Spindelabdichtung. 

Die KontaktflSche zwischen den Dichtflachen der Teile beschrankt sich auf einem 
Bereich, dessen Abmessung im Vergleich zur Nennweite der Abdichtung sehr gering ist. 
Die Nennweite ist dabel der Innendurchmessers des Medienraums der Abdichtung in 
Millimeter, der durch die Medienraumwandung begrenzt ist. Die Breite der Kontiaktfl§che 
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kann ein FQnftausendstel bis ein-Rjfl^'gstei, vorzugsweise ein Tausendstel bis ein 
ZweihundertfQnfeigstel der Nennweite der Abdichtung betragen, also beispielsweise 0,01 
mm bis 1 mm, vorzugsweise 0,05 mm bis 0,2 mm. Dieser Berefcli grenzt unmittelbar an 
den IVIedienraum an, die Diclitwirkung der Dichtung beginnt also direkt am Obergang 
zwischen KontaktflSche und Medienraum. 

Aufgrund der geringen Abmessung der Kontaktfldche liegt der spezlfische DIchfdruck 
belm Verpressen der Telle, vorzugsweise im Bereich der elastischen Verformung des 
Materials der Telle. Er kann nahe der Streckgrenze (0,2 %-Dehngrenze) des Materials 
der Teile liegen, beispielsweise 20 % bis 80 % des Wertes der Streckgrenze betragen. 
Der Wert des Dichtdruckes kann ca. 30 bis 140 Newton pro mm^ betragen. Auch bei 
einem hohen Kontaktdruck kommt es zu keiner KaltverscliweiBung der Teile. Gewisse 
plastische Verfonmungen, z.B. in Teiien der OberflSchen, sind dagegen mdglich. 

Bei einer Weiterbildung der Erfindung konnen die Dichtfl§chen eine FQhrung aufweisen, 
die quer zum Medienraum, also beispielsweise in radialer Richtung, wirksam ist Als 
FQhrung, insbesondere in radialer Richtung, dienen vorzugsweise die profilierten 
Dlchtfl§chen der Teile. Dazu weisen die Querschnrtte der OichtflSchen bevofzugt ein 
zueinander komplementdr gekrammtes Profil auf. Die Profife kdnnen beispielsweise als 
eine Art Wulst und Nut ausgebildet sein. Bevorzugt weisen die Dichtfiachen jedoch zwei 
komplementare, beim Spannen der Teile ineinandergreifende S-fomiige Profile auf. Auch 
ineinandergreifende trapezfSmriige Profile sind mSglich. Die Dichtfiachen konnen somit 
eine Art Ringkaiotten-Dichtung bilden. 

Bei einer Weiterbildung der Erfindung kdnnen die DichtflSchen so gestaltet sein. dap der 
spezifische Dichtdruck von der Schnittlinie der Dichtfuge mit der Wandung des 
Medienraums aus abnimmt. Dadurch kann verhindert werden, dap die Dichtfuge an 
dieser Schnittlinie "aufschnabelT und es zur Bildung eines Spaltes kommt, in dem sich 
Keime Oder Bakterien sammein kdnnten. Durch die nachsteilbare Kontur der Dichtfiachen 
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ist es mdglich^die Telle auszutauschen -ohne daft es zu Undichtigkeiten kommt 
Insbesondere fDhrt auch eine Addition von Toleranzen in den Abmessungen der 
Dichtflgchen nicht zu Undichtigkeiten. Die Dichtfuge ist stets direkt an ihrer Schnrttlinie mit 
dem Medienraum dioht Die Dichtfi3dien sind dalsei als eine Art Dichtiippe und eine dazu 
komplementare Halb-Ausnehmung ausgebildet 

An die KontaktflSciie, die durch die beiden Dichtfiachen gebildet wird, konnen 
Fiachenabschnitte beider Teile angrenzen, die von der KontaktfiSche freigeschnitten sind, 
also beinn Spannen der Teile nicht auf Anschlag iiegen. Diese konnen aber als Reserve- 
Kontaktflachen dienen, wenn die Kontaktflache sich unter dem Dichtd ruck in Richtung 
von dem Medienraum weg vergrspert. Dementsprechend sollte sich der Freischnitt von 
der Kontaktflache weg allmahlich vergrSpem. Diese Fiachenabschnitte sind vorzugsweise 
ebenfalls kompiementar zueinander ausgebildet Sie kdnnen in zwei planparailele 
FI3chen Qbergehen, bevorzugt sind sie jedoch ebenfalls gekrQmmt und bilden 
vorzugsweise einen Ringspalt Die Spaltbreite des Ringspaltes kann beispielsweise ein 
FQnftausendstel bis ein FQnfhundertstel, insbesondere drei FQnftausendstel bis sieben 
FDnftausendstel der Nennweite der Abdichtung betragen. 

Bei einer Weiterbildung der Erfindung kdnnen quer im Abstand von den Dichtfiachen 
FQhmngsabschnitte zur Vorzentrierung der beiden Teile vorgesehen sein. Die 
FQhmngsabschnitte k6nnen beispielsweise axial verlaufende FQhrungsfldchen sein. An 
die beiden FOhrungsabschnitte, Insbesondere am Obergang der FQhrungsabschnitte in 
die Flachenbereiche, die die Reservekontaktflachen bilden und an einem dazu 
gegenuberiiegenden Ende konnen diese Fiihrnngsabschnitte Einfiihrschragen aufweisen, 
die zum ZusammenfQhren der beiden Telle dienen. Die EinfQhrschragen kdnnen 
beispielsweise durch Anfassungen gebildet werden. Zwisdien den beklen FQhrungsab- 
schnitten besteht vorzugsweise ein FQhrungsspalt, beispielsweise eine a^dale Trennluge. 
die es eriaubt, dap sich die beiden Teile beim Gegeneinanderpressen der Dlchtfl3chen 
zueinander papgenau ausrichten kdnnen. 
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Besonders bevorzugt ist die Abmessung der Kontaktfiache, insbesondere die an den 
Medienraum angrenzende Dichtlippe mit ihrer komplementar ausgebildeten 
Halbausnehmung, derart bemessen, dap die Dichtfase am Obergang zur 
Medienraumwandung mit dieser vorspmngsfrei fluclitet Durch die spaltfreie Diclitung 
zwischen fluchtenden Wandabschnitten ist eine Idsbare Verbindung mdglich, deren 
Diciitfuge im Medienraum l^um siclitbar oder fOhlbar isL Auper idealen Verhaltnissen fOr 
geringen Leitungswiderstand ist auch eine rOd^standsfreie Reinigung und Entleeaing 
mSglicli. 

Bei einer Weiterbildung der Erfindung ist zwisciien den Teilen in Spannriciitung ein Spalt 
ausgebildet Der Spalt ist insbesondere so grop, dap bei einem Anspannen der 
Abdiclitung bis zum Schliepen des Spaltes der Dictitdmck durcii elastischiB Verformung 
der Teiie au^ebaut wird. Die Spaitbreite kann dabei ca. ein FQnftausendstel bis ein 
Hundertstel, vorzugsweise ein Hundertstel bis drei hlundertstei der Nennweite der 
Abdichtung betragen. Dazu Icann zwisciien der Diciitflache und einer die Verspannung 
der Teile bewirl<enden Spanneinriclitung, beispielsweise Spannsclirauben, Kiemmen o. 
dgl., ein Abschnitt der Teile, beispielsweise ein ring- oder rolirfSmiiger Vorspmng 
vorgesehen sein, der elastisch veribmibar ist Die Voreinstellung des Kontaktdruckes wird 
also im wesentlichen durch die GrSPe des Spaltes, die Lange des Vorsprunges, den 
ElastizitStsmodul des Materials und die Biegsamkeit der Teile bestimmt 

Die Abdichtung kann auch eine FlanschververiDindung sein, bei der der Kontaktdruck 
durch Verschrauben der Flansche erzeugt wird. Ais AnschluB-Verbindungen ausgebildete 
Abdichtungen warden vorzugsweise in eine Rohrieitung bzw. an einen Behatter 
angeschwei&t Dabei eignet sich insbesondere das Ort)italschwei&en. Die Schwei&steile 
ist dabei vorzugsweise ca. 35 mm bis 50 mm von den Dlchtfl3chen der Abdichtung 
entfemt. Dies reicht aus, um eine Temperaturverfonmung an den DichtflSchen zu 
verhindem. AuBerdem hemmt der relativ groBe Durchmesser und die relativ hohe 
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Warmekapazitat als Flansch-^ine-Warmeleitung zur DichtflSche hin. Insbesondere fQr 
Edelstahl-Abdichtungen ist die Warmeleitung von der Schweilistelle weg in Richtung 
Dichtfiaciien gering, da der Edelstahl praktiscii als Isolator wirkt 

Die spaltfreie Dichtung kann zur Verbindung zweier Rohr- bzw. Behalterteile eingesetzt 
werden. Sie kann jedoch audi zur Abdichtung von Ventil-Bauteilen, belspielsweise zur 
Abdichtung eines Ventilmetallbalges eingesetzt werden. 

Die Telle, die die Abdichtung und die DichtflSchen bilden, kSnnen aus einem harten 
Material, z.B. rostfre iem Staiil, bestehen. Es sind aber auch andere Materialien qeeignet._ 
aus denen auch die gesamten Telle hergestellt sein kSnnen, z.B. Kunststoffe Oder 
Keramik. 

Die Erfindung umfapt weiterhin ein Verfahren zur Herstellung einer Abdichtung nach 
einem der AnsprQche 1 bis 12. Das Verfahren zeichnet sich dadurch aus* dap die 
DIchtfiachen durch Profilfeindrehen mittels zueinander komplementSrer Profiischnelden 
hergestellt werden kSnnen. Dabei k6nnen auch die Reservedichtfiachen gleichzettig mit 
den gleichen Profilschneiden hergestellt werden. Als Drehverfahren kann beispielsweise 
das Plandrehen venwendet werden, bei dem eine senkrecht zur Drehachse des 
WerkstOckes iiegende FISche bearbeitet werden kann. 

Kunststoff-Abdichtungen werden vorzugsweise durch Spritzgieilen hergestellt. Die relativ 
kleinen Dichtflachen k6nnen entweder durch den Einsatz von FeinspritzgieRverfahren 
gleich mit angespritzt werden oder durch Felnbeari)eiten nachtraglich ausgebildet 
werden. 

Diese und weitere Merkmale gehen auper aus den AnsprQchen auch aus der 
Beschrelbung und den Zelchnungen hervor, wobei die einzelnen Merkmale jewells fOr 
sidn allein oder zu mehreren in Forni von Unterkombinationen bei einer Ausfiihrungsform 
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der Erfindung und-auf anderen Gebieten verwirklicht sein und vorteilhafte sowie fQr sich 
schutzf3hige AusfQhrungen darsteilen kdnnen, fQr die hier Schutz beansprucht wind. Die 
Unterteilung der Anmeldung in einzelne Abschnitte sowie Zwischen-Obersciiiiften 
beschrankt die unter diesen gemachten Aussagen nicht in ilirer AllgemeingQItiglceit. 

KURZBESCHREIBUNG DER ZEiCHNUNGEN 

Bin AusfQIirungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen daigestellt und wird im 
folgenden nSlier erl§uterL In den Zeiciinungen zeigen: 

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Ansiclit durch die Verbindung; 

Fig. 2 einen L3ngsschnitt durch ein erstes Teil der Verbindung; 

Fig. 3 eine vergr&perte Darsteliung der Einzeliieit X von Fig. 2; 

Fig. 4 einen LSngsschnitt durch ein zweites Teil der Verbindung; 

Fig. 5 eine vergrsperte Darsteliung der Einzelheit Z von Fig. 4 und 

Fig. 6 eine teilweise geschnittene Darsteliung der Einzelheiten X von Fig. 1 und Z 
von Fig. 3 bei zusammengefQgten Teilen der Verbindung. 

DETAILLIERTE BESCHREIBUNG DER AUSFUHRUNGSBEISPIELE 

Die erfindungsgemd&e Abdichtung soli beispielhafl anhand einer Verschraubung 11 
ei13utert werden. Es sind jedoch andere Abdichtungs-Arten nnSglich, beispielsweise 
Flansch-, Klemni- bzw. Clampabdichtungen. 
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Die Rg. 1 zeigt eine Verschmubung 11, wie sie insbesondere zur Idsbaren Veibindung 
zweier Rohre eingesetzt wird. Die Verschraubung 11 besteiit aus drei Teilen: einem 
Gewindestutzen 12, einem Bundstutzen 13 und einer Spanneinrictltong 50 in Forni einer 
Obenvurfmutter 14. Gewindestutzen 12, Bundstutzen 13 und Gbenwurfmutter 14 sind 
vorzugswelse aus rostfreiem Stahi, beispielswelse aus einem Ghrom-Nicl<el-Molybdan- 
Stahl hergestellt Es kSnnen beispielswelse austenitische Chrom-Nlckel-Molybdan-Stahle 
der Werkstoffnummem 1.4404 oder 1.4435 mit einer 0,2%-Dehngrenze (Rpo^) bel SO^C 
von 182 mm^ eingesetzt werden. Die gangigen Nennwelten derartiger Abdichtungen 
liegen im Bereich von 6 mm bis 100 mm (DN 6 bis ON 100). Die Abdichtungen sInd 
Qbiicher weise fur Betrie bsdrOcke voii_bis_zu_60J)ajLausgeLegt.^l^^^ 
Durchmessem kOnnen sle auch filr wesentlich hdhere DrOcke angelegt werden. Die 
Oberfiachen der Abdichtungen sind fQr Cleanlng-ln-Place (CIP) -Relnlgung und die 
Sterillsatlon-ln-Place (SIP) -Sterillslerung geelgnet. 

Der Gewindestutzen 12 besteht aus einem Rohrabschnitt 15, an dem sich ein Im 
Durchmesser groperer Gewindeabschnitt 16 anschliept Der Rohrabschnitt 15 wird an ein 
Rohr (nicht dargestellt) angeschwelpt Als Schweipverfahren hat sich dabei insbesondere 
das Orbltalschwelpen als fQr sterile oder kelmarme Prozesse geeignet erwiesen. Der 
Obergang zwischen Gewinde-abschnitt 16 und Rohrabschnitt 15 ist konlsch gerundet 
ausgeblldet. Der Gewindeabschnitt 16 weist ein Aupengewlnde 17 auf, das vom 
Obergang zwischen Rohrabschnitt 15 und Gewin-deabschnitt 16 bis zum Ende des 
Gewindeabschnlttes 16 reicht. Am gewindeabschnittseitigen Ende des Gewindestutzens 
12 ist ein radial umlaufender Einschnitt 18 ausgebildet, der zum Medienraum 19, also 
dem Rohrinneren. hin welst. Am Fup des EInschnittes 18 sind die DIchtflachen 20 und die 
Reservedlchtfiachen 21 des Gewindestutzens ausgebildet (Fig. 6). 

Der Bundstutzen 13 weist ebenfalls einen Rohrabschnitt 22 und dariiber hinaus einen 
Flanschabschnitt 23 auf. Der Rohrabschnitt 23 des Bundstutzens wird ebenfalls an ein 
Rohr (nicht dargestellt) angeschweipt. Der Flanschabschnitt 23 ist eine stufenfomiige 
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Erweiterung BrrderAupenfiache des Rohrabschnlttes 22. Der Flanschabschnitl 23 welst 
am flanschseitigen Ende des Bundstutzens einen radial umlaufenden, ringformigen 
Vorsprung 24 auf. An der Stimseite des Vorsprunges 24 ist dielDichtflache 25 und die 
Reserve-DichtflSche 26 des Bundstutzens ausgebildet. 

Die Spanneinrichtung 50 zur Verbindung der Teile ist im AusfDhrungsbeispiel eine 
Obenwurfmutter 14. Sie dient zur Verspannung von Gewinde und Bundstutzen 12, 13. Sie 
weist einen Gewindeabschnitt 27 mit einem Innengewinde 28, sowie einen Ansclilagbund 
29 zur Fixierung der Obenwurfmutter 14 am Bundstutzen 13 auf. Das Innengewinde 28 
hat eine Hartmetallbeschichtung, um das Fressen beim Verschrauben der Obenvurf- 
mutter 14 mit dem Gewindestutzen 12 zu verhindem. Statt der Gewinde- 
Spanneinrichtung kdnnen auch Flansche mit Spannbolzen, Spannklammem, 
hydraulische Spannelnrichtungen o. dgl. venA^endet warden. 

In Fig. 2 und 5 ist der Bundstutzen 13 separat dargestellt. Der Vorspmng 24 des 
Bundstutzens 13 weist eine profilierte StimflSche auf, an der die Dichtfiache 25 und die 
Reservedichtnsche des Bundstutzens 13 ausgebildet sind (Fig. 3). 

Die DichtfiSche 25 hat ein gekrOmmtes Profil nach Art einer S-Fonn. Dabei grenzt an die 
Medienraumwandung 30 zunachst eine Art Halb-Ausnehmung 31 an, die in eine 
wulstartige Erhohung 32 Ubergeht. Die Ertidhung 32 wiederum geht an ihrer dem 
Medienraum 19 abgewandten Seite in eine nutartige Vertiefung 33 Qber. An die nutartige 
Vertiefiing 33 grenzt die Reserve-Dlchtfiache 26 an. Die Reserve-Dichtfl3che 26 ist eine 
halblaeisfdmnige Erhdhung, die an ihrem dem Medienraum 19 abgewandten Ende in eine 
plan ausgebildete EinlaufschrSge 34 Qbergeht Die Abmessung der ResenredichtRache 
26 ist ca. 5- bis 10-mal groper als die Abmessung der Dichtfiache 25. An die 
Einlaufschrage 34 grenzt ein zur Medienraumwandung 35 axial gelegener 
FOhrungsabschnitt 36 des Vorspmngs 24 an, der in einen Radialabschnitt 37 des 
Flanschabschnrttes 23 des Bundstut^ns 13 Qbergeht. 
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In der Fig. 4 ist der Gewindestutzen 12 separat dargestellt. Am Fup des Einschnitts 18 
sind zu der Dichtflache 25 bzw. Reservedichtflache 26 des Bundstutzens 13 
komplementare Dicht- bzw, Reserve-Dichtflachen 20, 21 des Gewindestutzens 12 
ausgebildet (Fig. 5). Die DichtflSchs 20 hat ebenfalls ein S-furmiges Profii. Dabei grenzt 
an die iVIedienraumwandung 30 zunachst eine zur l-lalbausnehmung 31 des 
Bundstutzens 13 komplementare Dichtlippe 37 an, die in eine nutartige Vertiefung 38, die 
zur wulstartigen Eitidhung 32 des Bundstutzens l^omplementar ist, Qbergeht. Die 
nutartige Vertiefung 38 geht an ihrem dem Medienraum 19 abgewandten Ende in eine 
zur nutartigen Vertiefung 33 am Bundstutzen komplementare wulsta rtige Erbohung 39^ 
iiber. An die wulstformige Erhohung 39 grenzt die Reserve-Dlchtflache 21 an. Die 
Resen^e-Dichtflache 21 ist eine halbkreisformige Vertiefung, die an ihrem dem 
Medienraum abgewandten Ende in eine plan ausgebildete Einlaufischrdge 40 Qbergeht. 
Die Abmessung der Reserve-Dichtfidche 21 am Gewindestutzen 12 ist ebenfalls ca. 5- 
bis 10-mal gr5per als die Abmessung der DichtflSche 20 am Gewindestutzen 12. An die 
EinlaufschrSge 40 grenzt ein axial zur Medienraumwandung 30 gelegener 
FQhrungsabschnitt 41 des Einschnitts 18 an. Der Fiihrungsabschnitt 41 geht an seinem 
der Reservedichtflache 21 gegenuberliegenden Ende durch eine welfare Einlaufschrage 
42 in einen Radialabschnitt 43 des Gewindeabschnittes 16 des Gewindestutzens 12 
Qber. 

Die Dichtflachen 20, 25 sowie die Resen^e-DichtflaGhen 21, 26 am Bund- bzw. 
Gewindestutzen 12, 13 werden durch einen Feindrehvorgang, beispielsweise durch Fein- 
Plandrehen, hergestellt. Dabei kann als spanabhebendes Werkzeug ein Wendeplattchen, 
beispielsweise aus Hartmetall, eingesetzt werden, das Schneiden mit der Kontur der S- 
fdnnigen DichtflSche 20, 25 und der halbkreisfdmiigen Reserve-Dichtflache 21, 26 besitzt 
und diese Kontur in die Stimfl3che des Vorsprungs 24 des Bundstutzens 13 und in den 
Fup des Einschnitts 18 des Gewindestutzens 12 schneidet Die zueinander 
komplementar profilierten Schneidplatten werden durch Profil-Schleifscheiben gefomit 
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Die Fig. 6 zeigt in den Einschnitt 18 des Gewindestutzens 12 eingreifenden Vorsprung 24 
des Bundstutzens 13, wenn der Bundstutzen 13 und der~Gewindestutzen 12 
zusammengefQiirt werden. Dabei bildet sich sine unmittelbar an die Medienraum- 
wandung 30 angrenzende KontaktflSche 44 zwischen den DichtflSchen 20, 24 des 
Gewinde- bzw. Bundstutzens 13. Die KontaktflSche 44 beginnt unmittelbar an der 
Schnittiinie zwischen der durch die beiden Dichtflachen 20, 25 gebildeten Dichtfuge 45 
mit der Medienraumwandung 30. Dabei liegt die Dichtlippe 37 des Gewindestutzens 12 
mit der komplementaren Halb-Ausnehmung 31 des Bundstutzens 13 auf Anschlag. Auf 
Anschlag iiegen ebenfalls die wulstartige Erhohung 32 des Bundstutzens 13 und die dazu 
l<ompiement3re nutartige Vertiefung 38 des Gewindestutzens 12 und bildet somit den 
zweiten Abschnitt der Kontaktfiache 44. Die nutartige Vertiefung 33 des Bundstutzens 13 
und die wulstartige Erhdhung 39 des Gewindestutzens 12 liegen hingegen nicht 
vollstandig auf Anschlag, sondem sind an ihren medienseitig abgewandten Flanken vom 
Medienraum 19 hinweg zunehmend l)eabstandet und bilden somit auch Reserve- 
Dichtflachen. Die Abmessung der Kontaktflache 44 betrSgt, beispielswelse bei einer 
Nenhweite von 50 mm, ca. 0,1 mm. 

Die halbkrelsfdnnigen Reserve-Dlchtfl§chen 21, 26 liegen nicht auf Anschlag, sondem 
.bilden zwischen sich einen Ringspalt 46. Die Spaltbreite des RIngspaltes 46 betragt beim 
beschriebenen AusfUhrungsbeispiel ca. 0,05 mm. 

An den Ringspalt 46 schlie^ axial zur Medienraumwandung 30 gelegen, eine Trennfuge 
47 an, die durch die beiden FOhrungsabschnitte 35, 41 des Gewinde- bzw. Bundstutzens 
12, 13 gebildet wild. Die Spaltbreite der Trennfuge 47 liegt im Bereich der des 
RIngspaltes 46 oder etwas darunter. 

An die Trennfuge 47 grenzt ein zur Medienraumwandung 30 senkrecht bzw. radial zum 
Rohr vertaufender Spalt 48 an, der zum Anspannen von Gewinde- und Bundstutzen 12, 
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13 dient Die- Spaltbrelte dieses Spaltes 48 betrSgt beispielswelse bei der Nennweite 
DN50 ca. 0,1 mm. Die Breiten des Vorsprungs 24 des Bundstutzens 13 und des 
Einschnlttes 18 des Gewindestutzens 12 betragen, beispielsweise bei einer Nennweite 
von 50 mm, ca. 3 mm. 

Nachfolgend wind ein weiteres AusfOhrungsbeispiel erlautert, das in den Zeichnungen 
niclit dargestelit ist. Die erfindungsgemspe Abdiclitung l<ann beispielsweise zur 
Abdichtung von Ventilen eingesetzt werden. In der Steriltechnik werden beispielsweise 
die Ventillcoibenstangen von Kolbenventilen durch einen Faltenbalg zum Realctionsgefap 
hin weitgehend totraumfrei abgediciitet. Als Werl<stoffe solcher Faltenbal ge konnen- 
Metalle oder auch Teflon (PTFE) eingesetzt werden. Der Faltenbalg wieder ist seinerseits 
an einem Sitz zur Ventilkolbenstange hin und am Gehause zur Umgebung hIn 
abgedichtet Bel MetallfaltenbSlgen kann die Abdichtung am Sitz und am GehSuse durch 
die erfindungsgemape Abdichtung mittels zweier kompIement§rer Dichtfiachen, also einer 
profilierten Dichtflache an der Ventilkolbenstange bzw. einer profillerten Dlchtfl§che am 
Deckel des Gehauses, vorgenommen werden. Auch die Abdichtung des Ventilkorpers Im 
Ventilsitz kann entsprechend der Erfindung vorgenommen werden, wodurch sich ein 
ganzllch aus einem Werkstoff, z.B. rostfrelem Stahl aufgebautes Rqhrleitungssystem 
herstellen Idpt. 

FUNKTIONSBESCHREIBUNG 

Bei der in den Figuren 1 bis 5 dargestellten Verschraubung 11 wird zunachst der 
Bundstutzen 13 auf den Gewlndestutzen 12 gesteckt. Dabei wird der Vorspmng 24 an 
seinem FQhmngsabschnitt 35 vom FQhrungsabschnitt 41 des Gewindestutzens 12 
gefQhrt und in radialer Richtung vorzentriert Beim weiteren ZusammenfDhren von Bund- 
und Gewindestutzen 12, 13 greifen die komplementSr zueinander ausgebildeten, 
profilierten Dichtflachen 20, 25 ineinander, was eine weitere radiate Zentrierung bewirkt 
Dadurch werden BeschSdigungen der feinbearbeiteten Dichtflachen vennieden. Bund- 
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und-Gewindestutzen 12, 13 werden so lange zusammengefOhrt, bis die DiditflScben^CV 
25 an der Stimseite des Vorsprunges 24 des Bundstutzens 13 und am Fup des 
Einschnittes 18 des Gewindestutzens 12 auf Anschlag liegen. Die Diciitflachen 20, 25 
bilden eine KontaictflSche 44, die die Abdiclitung zum l\^edienraum 19 liin bewlrlct. Die 
Trennfuge 47 zwischen den FQhrungsabschnitten 35, 41 bewirict, dap die beiden 
DichtfiSchen 20, 25 sidi papgenau zuelnander ausrichten l<dnnen. Bei BescliSdigungen 
Oder Verformungen im vorderen Bereich der Diditfuge 45 kann die KontaktfiSche 44 in 
radiaier Ricfitung, weg vom Medienraum 19 wandem, sie l<ann sicin also selbst 
naciisteilen. Dazu trggt es bei, wenn die Dichtflachien so profiliert sind, dap sie sidi zuerst 
im an den Medienraum angrenzenden Bereicli l^ontalctieren, dort die Pressung also am 
grdpten ist. 

Es kann sich auch eine Kontaktfliche zwischen den Reserve-Dtchtfldchen 21, 26 
ausbiiden. Sind die Dichtflaclien 20, 25 auf Anschlag und haben sich ausgerichtet, kann 
mit dem Anspannen der Telle begonnen werden. Dazu wird das Innengewinde 28 der 
ObenA/urfmutter 14 auf das Aupengewinde 17 des Gewindestutzens 12 geschraubt. Die 
Vorspannung wird dadurch eingestetit, dap der Spalt 28 zwisdien den Radialabschnitten 
36, 43 von Bund- und Gewindestutzen 13, 12 geschlossen wird. Dabei kann sich der 
Vorspmng 24 elastisch verfomien. Die Dichtfiachen 20, 25 sind so zueinander ausge- 
richtet, dap der maximale Kontaktdruck am Kontaktbereich zwischen Dichtlippe 37 und 
Halbausnehmung 31 , also unmittelbar am Obergang zur Medienraumwandung 30, 
auftritt. Der Kontaktdaick liegt im beschriebenen AusfQhrungsbeispiel bei ca. 140 N/mm^. 
infblge des hohen Kontakt- bzw. Dichtdruckes und der bzgi. der OberflSche und der 
radialen Ausrichtung hochgenauen und feinen Bearbeitung der Dichtfldchen bildet sich 
eine insbesondere im an den Medienraum angrenzenden Bereich der Dichtfuge eine 
spaltfreie, also eigentlich fugenlose Verbindung. In Bezug auf die Rundheit der Telle kann 
eine gewisse Selbsteinstellung infolge der Profiliemng der Dichtflachen erfoigen. 
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AnsprQche 
Abdichtuna fQr medienfDhrende Telle 

Losbare Abdichtung fur medlenfuhrende Telle (12, 13), insbesondere fOr 
Aspektikanwendungen, mit einer einer Medienraumwandung (30) benachbarten 
DIchtung, die die Abdichtung abdichtet, wenn die Telle (12, 13) gegeneinander 
verspannt werden, dadurch gekennzeichnet, dap die Telle (12, 13), zueinander 
gehaO" RorTpemen©re~DiM zur BHdung einer 

spaltfreien Dichtung unmittelbar aufeinander geprept sind, wobel die Kontaktfiache 
(44) zwischen den Dichtflachen (20, 25) auf elnen schmalen, an den Medienraum 
(19) unmittelbar angrenzenden Bereicli beschrankt 1st. 

Abdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dap die Brelte der 
Kontaktfiache (44) ein FOnftausendstel bis ein FOnfidgstel, vorzugsweise ein 
Tausendstel bis ein ZweihunderfQnfzigstel der Nennweite der Abdichtung, 
insbesondere zwischen 0,01 mm bis 1 mm, bevorzugt 0,05 mm bis 0,2 mm, 
betr^gt 

Abdichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dap die 
Kontaktfiache (44) mIt einem spezlfischen Dichtdmck belastet ist, der im 
elastischen Bereich des l\4aterials der Telle (12, 13) liegt, vorzugsweise Im Bereich 
von ca. 20 % bis 80 % der Streckgrenze (Rpo.2) des IVIaterials der Telle (12, 13), 
insbesondere zwischen 30 und 140 N./.mm^ groR ist. 

Abdiditung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dap die Dichtflachen (20, 25) eine gegenseltige FQhmng quer zur 
Medienraumwandung (30) aufweisen. 
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5. Abdichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dap der Querschnitt der Dichtflachen (20, 25) ein zuelnander komplementares, 
vorzugsweise S-f6rmig gekrOmmtes Profil aulweist. 

6. Abdichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gelcennzeichnet, 
dap die Dichtflachen (20, 25) so gestaltet sind, dap der spezifische Dichtdnick von 
der 

Schnittlinie der Dichtfuge (45) mit der IVIedienraumwandung (30) aus abnimmt, 
wobel vorzugsweise an die KontalctflSche (44) als Resen/e-Dichtfiachen (21, 26) 
zur VerfOgung stehende FISchenabschnitte an beide Teiie angrenzen. die 
ebenfalls eine zueinander Icompiementare Gestalt, insbesondere eine Krtlmmung, 
aufweisen, wobei vorzugsweise im Berelch der Reserve-Dichtflichen (21, 26) ein 
Ringspalt (46) in der Gropenordnung von einem FQnftausendstei bis einem 
FQnfhundertstel, vorzugsweise drei FQnftausendstei bis sieben FQnftausendstei 
der Nennweite der Abdichtung vorgesehen ist. 

7. Abdichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch geicennzeldinet, 
dap an belden Teiien (12, 13) quer im Abstand von den Dichtflachen (20, 25) 
FQhrungsabschnitte (35, 41) zur Vor-Zentrierung der beiden Teiie vorgesehen 
sind, wobei an die FQhrungsabschnitte EinfQhrschr§gen (34, 40, 42) zum 
ZusammenfQhren der beiden Teiie angrenzen und zwischen den FQh- 
rungsabschnitten (35, 41) eine Trennfuge (47) ausgebildet ist, durch die sich die 
beiden Teiie vor dem Gegeneinanderpressen der Dichtflachen (20, 25) zueinander 
ausrichten. 

8. Abdichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gei^ennzeichnet, 
dap die Kontaidflache (44) so gestaltet ist dap die Medienraumwandungen (30) 
beider Teiie (12, 13) an der Dichtfuge (45) vorspaingsfinei fluchten. 
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9. Abdichtung nach einem der vortiergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dap die an die Medienraumwandung (30) angrenzende Kontaktflache (44) in 
einem Bereich der Dichtfuge (45) liegt, in der die DichtflSche (20) eines der Teile 
eine auf das andere Teil zu vorspringende Oichtiippe (37) aufweist, die in einer 
entsprechenden Haib-Ausnehmung (31) an der Dichtfldche (25) des anderen Teils 
aufgenommen ist. 

10. Abdiclitung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurcli gel^ennzeichnet, 
daB der D ichtdruck— durch— eine— anschlaabegrenzte— Spanneinrichtung— (50)- 
vorgegeben ist. 

11. Abdichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 
dap zwischen den Teilen in Spannrichtung Anschlagfl§chen mit einem Spalt (48) 
zwischen sich vorgesehen sind, dessen Spaltbreite so grop ist, dap bei einem 
Anspannen der Abdichtung bis zum Schliepen des Spaites (48) der Dichtdruck 
durch elastische Verfonnung der Teiie aufgebaut wird, wobei die Spaltbreite 
vorzugsweise ca. ein FQnftausendstel bis ein l-lundertstel, vorzugsweise ein 
Hundertstel bis drei IHundertstel der Nennweite der Verbindung betragt. 

12. Abdichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 
dap zwischen einer die Verspannung der Teiie bewirkenden Spanneinrichtung 
(50) und den Dichtfldchen (20, 25) zumindest ein einer elasUschen Verformung 
unteriiegender Abschnitt der Teile zwischengeschaltet ist, wobei der Abschnitt 
insbesondere durch wenigstens einen ring- bzw. rohrfSmnigen Vorsprung (24) 
zwischen Spanneinrichtung (50) und Dichtflache (20, 25) gebildet ist 
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1 3. Abdichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurchgekennzeichnet, 
dad die Abdichtung eine AnschluK-Verbindung zwischen zwei medienfOhrenden 
Teilen, insbesondere zwischen zwei Rohren ist. 

14. Abdichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQdie. dadurch gekennzeichnet, 
dap die Teile (12, 13) aus einem harten Werkstoff bestehen, wobei die Teile 
jeweils aus einem gleich harten Werkstoff sind, insbesondere aus Metal), wie 
rostfreiem Stahl oder Kunststoff. 

15. Verfahreri zur l-lerstellung einer Abdichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dap die DichtfiSchen (20, 25) durch Profil- 
Feindrehen mittels zueinander komplementSrer Profilschneiden hergestellt 
werden, wobei vorzugsweise auch die Reserve-DichtflSchen (21, 26) gleichzeitig 
mitden gleichen Profilschneiden hergestellt werden. 
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